防爆控制仪
一、产品概述
随着我国环保行业的日益发展，清灰系统也经常用于许多爆炸性的气体粉尘环境，我国很多工业生产中都会存在一些易爆炸的粉尘和气体。例如：煤矿井下约有2/3的场所存在爆炸性物质；化学工业中约80%以上的生产车间区域存在爆炸性物质。潜合防爆脉冲控制仪（以下简称防爆控制仪）就是一种专为危险性爆炸场设计的新型产品。防爆控制仪也是通过设定脉冲宽度（脉宽）、脉冲间隔（间隔）、循环周期（周期）等参数来实现定时/定压清灰的仪器。
潜合研发的防爆脉冲控制仪釆用世界的第9代微控技术硏制而成，专门为大型气箱脉冲除尘器的控制而设计，功能全面取代PLC，增加多种用户可调时间参数，覆盖气箱脉冲袋除尘器的所有工作参数。控制方式有手动快进、自动定时循环、压差启停控制三种工作方式，可输岀20路控制信号，控制除尘器20路气缸或电磁阀。毎个气室控制一个提升阀+多个脉冲阀，工作时间连续可调。用户可以根据所需输出路数定做。可扩展最大输岀240路，输出可以任意组合控制。
二、工作原理
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防爆控制仪主要利用外壳达到隔爆的目的。
隔爆外壳：电气设备的一种防爆型式，其外壳能够通过外壳任何接合面或结构间隙渗透到外壳内部的可燃性混合物在内部爆炸而不损坏，并且不会引起外部由一种、多种气体或蒸汽形成的爆炸性环境的点燃。
本脉冲控制仪采用耗电少功能强的32位ARM处理器作为主控CPU芯片，外围输出电路采用光电隔离大功率IC电路设计，具有PLC的稳定性，又有单片机的灵活可调性能，定时产生脉冲电流信号，驱动高速大功率继电器输出电磁阀所需电流，带动汽缸提升阀或脉冲阀工作。LED显示各路运行状态，脉冲控制仪具有线路清晰、外围元件少、操作简单、长期工作稳定的特点。
注：本标准符合国家GB3836.2-2000《爆炸性气体环境用电气设备 第2部分：隔爆型“d”》的有关规定。
3、 防爆脉冲控制仪功能
主要功能
1. 可根据除尘器清灰要求，调整脉冲宽度、脉冲间隔和周期间隔，控制电磁脉冲阀的开启和关闭，对除尘器实行定时清灰。同时设置有压差控制仪输入接点，接上压差控制仪后可以定压清灰；
2. 脉冲控制仪上的输出指示二极管依次显示每路驱动电压的输出状态，使控制仪输出状态直观清晰；
3. 数码管显示区显示每个参数运行的计时时间和在参数设定时显示参数设定值；
技术特点：
1. 脉冲控制仪器件采用集成电路提高了产品的稳定性和可靠性；
2. 脉冲控制仪采用全密封防爆外壳，外形美观，防尘防爆；
3. 接线位置、脉冲控制仪安装孔位置设计合理，便于现场接线安装使用。
四、特点及应用
1. 耗电少功能强的32位ARM处理器作为主控CPU芯片。
2. 在印刷线路板上有明显的设置标志，可方便的进行控制仪的清灰参数设置。
3. 控制仪输出侧设有各个输出点的工作指示，可快速判断输出点的状态。
4. 各输出端输出控制电磁脉冲阀的开启，喷吹压缩空气清灰，同时有发光二极管显示喷吹顺序。除尘器清灰时，一边过滤一边喷吹清灰，脉冲控制仪按设定的脉冲宽度和脉冲间隔输出电信号控制脉冲阀逐个喷吹清灰。
5. 该脉冲控制仪产品其操作更直观更简单，性能更稳定。
广泛应用于窑炉，水泥立窑、矿山等行业的除尘清灰系统中。
五、防爆控制仪参数
1. 脉冲宽度：控制仪每次输出一路驱动电压，驱动电压持续的时间；
2. 脉冲间隔：输出两路相邻驱动电压的间隔时间；
3. 提脉间隔：提升阀和脉冲阀之间的时间间隔；
4. 室 间 隔：一个提升阀（室）关闭到另一个提升阀（室）开启之间的时间间隔；  
5. 周期间隔：两个相邻脉冲周期的间隔时间； 
6. 提升阀数：提升阀个数（室数）；  
7. 组脉冲数：室脉冲阀个数； 
8. 气锤宽度：空气锤工作时间；
9. 气锤间隔：空气锤工作间隔时间。
六、技术指标
	输入特性

	输入电压
	标称AC~220v
	频率50-60HZ
	范围AC180-260V 
	标准设置

	
	特配AC~380
	频率50-60HZ
	范围AC350-420V
	特殊配置

	
	国际通用型Ac85-260v
	频率47-65HZ
	范围AC85-265V
	特殊配置

	输入电流
	0.2—0.5A

	输出特性

	输出方式
	大功率MOS管输出
	输入电阻高，噪声低，热稳定性好，抗干扰能力强，功耗低
	标配用户自己定制电压

	
	标称DC~24V/1.5A
	每路负载控制能力约2个电磁阀
	

	
	或无源触点
触点容量5A
	客户需自配其它规格电源，从控制仪COM端输入，控制能力根据外配电源功率，但每路输出电流不能大于 5A
	特配

	其他特性

	防护等级
	IP55
	高强度防爆合金外壳透明防爆玻
璃上盖面板
	标配

	工作环境
	-25℃~+60℃，相对湿度小于85%
	

	安装方式
	挂墙安装或柜内安装
	

	工作参数

	清灰方式
	定时
	自动定时清灰出厂时默认
	标配

	
	手动
	手动清灰模式可设置
	

	控制方式
	中控控制方式
（DCS模式）
	干接点

	显示方式
	LED数码显示,可显示每路工作状态,设定时间等

	设定参数
	按键+编码器快速调节各种清灰工作时间
1. 脉冲宽度：0.01-99.99*1秒
2. 脉冲间隔：1-9999*1秒
3. 提脉间隔：1-9999*1秒
4. 室 间 隔：1-9999*1秒
5. 周期间隔：1-9999*1秒 
6. 提升阀数：0-15*1路  
7. 组脉冲数：1-30*1路
8. 气锤宽度：0.01-99.99*1秒
9. 气锤间隔：1-9999*1秒 

	标配

	输出路数设定
	在本型号最大路数内可任意设定输出路数
	



七、参数设置操作步骤
1.防爆控制仪接上电源后，按出厂时设置的定时模式自动运行；
2.调节参数时，点按“功能”键进入参数选择状态，并且发光二级管指示当前修改项；
3.转动“设置”旋钮修改参数值（顺时针旋转加值、逆时针则减值），设定为所需参数值；
4.任何时候，按下“功能”键，系统即可进入参数修改状态；
5.所有参数设置完成后，点按“功能”键跳到运行状态指示处,系统保存参数并按照新参数
自动运行清灰程序；
6.长按“功能”键5秒进去手动清灰模式，此时点按一次“功能”键对应输出一路，同时数码管显示当前输出路数，再次长按“功能”键5秒退出手动清灰模式，控制仪按自动清灰模式运行。
八、端子接线图
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