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一、概述 

重锤式料位计用于粉尘环境下粉状、颗粒状及块状固体物料料仓的料位测量，快速、准确获取到料面

位置。其中 QHC-LJ-1 为冶金行业专用的料位计，QHC-ST-1 为混凝土搅拌站（商砼）专用的料位计。 

重锤料位计由感测机构及控制、显示单元构成，其独特的双仓结构更适应于粉尘环境的料位测量，多

种信号接口可广泛的与其他控制系统对接，实现料位测量与联动。 

重锤料位计根据使用需要，可选择干接点控制、485 通讯进行控制，输出可选择 485 通讯、4-20ma，

两种方式。 

二、主要技术指标 

工作电压：AC 220V±10%AC、50 Hz 

产品功率：测量时不大于 60W 

环境温度：-40° F to 150° F (-40° C to 65° C) 

介质温度： 小于 130°C 
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测量范围：0～46.5m（特殊规格可协商） 

测量精度：全量程的±1% 

重 复 性：全量程的±1％ 

分 辨 率：±1.0cm 

探测速度：0.26m/s 

钢    缆：φ2不锈钢钢丝绳覆膜（123kg 张力） 

重锤重量：0.89Kg 

安装方式：立式盘装或挂装 

电气接口：3 个（干接点、4-20ma、485 通讯） 

安装方式：法兰连接 
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三、工作原理 

重锤料位计安装于料仓顶部，通过钢缆连接的重锤上下运动、灵敏杠杆感测料面位置，内置编码器检

测绳长，完成料位计的料面测量。 

料位计由可逆电机，灵敏杠杆等组成，当传感器接到探测命令时：电机正转，经减速后带动绕线筒转

动，使钢丝绳下放，带动重锤由仓顶下降。当重锤降至料面时被料面托起而失重，钢丝绳松驰，灵敏杠杆

动作使微动开关接触，控制显示器得到该信号立即发出电机反转命令，重锤上升返回，直到绕线筒碰上到

顶开关，电机停转，重锤回到仓顶原始位置，完成一次探测过程。 

在此过程中，控制系统通过检测测速论转过的弧长计算重锤从仓顶到料面间的距离，获取测量上空值，

并在显示屏进行动态数字显示，并输出 4~20mA 电流信号。 

在需要料面高度时，可通过仓体高度、料面上空值计算所得，单位为米。 
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四、设备主要部件组成 

QHC-LJ/ST-1 重锤式料位计由以下主要部件组成：钢丝绳卷筒、钢丝绳、导向轮、吹灰装置、摆杆机

构、电机、监控单元、计量单元、控制单元等；内部结构如下图： 

 

 

内部结构参考图（图 1） 
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1.参数说明：  

 【P-01】为控制模式选择参数：设置范围 1~3 

P-01 设置为 1 时，为手动探测模式，工作状态下控制器显示          ； 

P-01 设置为 2 时，为通讯模式，工作状态下控制器显示状态为           ； 

P-01 设置为 3 时，为定时探测模式，工作状态下控制器显示以秒为单位进行倒计时。  

 【P-02】为量程设定参数：设置范围 2~50，单位为米 

P-02 用于 4-20mA 输出时的量程设置，也用于安全保护高度的设定。为防止重锤下落时遇到倾斜 

面不能准确感测料面，该参数在使用时必须设定，该参数值可选择料仓的直筒部分高度，适当留余 

量。 

 【P-03】为模拟量（4-20mA）输出的参数类型： 

P-03 设置为 0 时，输出重锤本次探测当前上空值信号； 

 

8801  

8802  
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P-03 设置为 01 时，输出上次测量时重锤的上空值信号，本次探测成功（本次重锤成功探测到料面） 

更新；不使用 4-20MA 信号输出时不需要设定此参数。 

 【P-04】为料位计 485 通讯控制时的设备地址号；设置范围为 1-50 

设备地址号也称为设备 ID，当使用通讯控制时必须设定，不使用通讯功能时不需要设定。 

 【P-05】为定时探测时的间隔时间设定：设置范围 1~9999，单位为分钟 

本参数为两次探料之间的时间间隔，当料位计需要定时探测模式时使用此参数，其他模式不需要设 

定本参数。 

 【P-06】为埋锤时提升时间间隔设定：设置范围 1~9999，单位为秒 

作用：当出现埋锤情况时，料位计会根据该项参数设定时间，间隔 N 秒对重锤进行一次提升，直至

将重锤提升至零位； 

 【P-07】为探测显示方式设定：设置范围 1~2 

P-07 设置为 1 时，料位计探测值实时显示； 
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P-07 设置为 2 时，料位计重锤下行时探测值实时显示，重锤上行时只显示上次探测值； 

 【P-08】为重锤手动提放操作，用于维修或调试时重锤的手动上下操作。 

操作方法：进入 P08 参数后，按“功能”键进入，此时，当需要料位计放锤时，按下“▼”键时， 

料位计进行手动放锤操作；按“▲”键时料位计进行手动提锤操作，以上操作为点动操作。 

2.操作说明： 

 “功能”键：功能选择； 

 “▲”键、“▼”键：参数调整； 

长按“功能”键 2~3 秒进参数项，按“▲”键（或“▼”键）选择参数项，再按一下“功能”键进

入。 

3. 故障代码说明： 

序号 故障代码 代码含义 

1 Er.01 摆杆位置信号检测不连续时，报 Er.01 错误； 
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2 Er.03 

提升过程中，当上空值大于 0.5 米的过程中，摆杆至下部持续 1 秒后报 Er.03 错误;

当上空值小于 0.5 米时摆杆至下部，探料提升过程结束，报 ER.03 后会有三次提锤

动作，动作间隔可通过 P-06 设定，单位为秒； 

3 Er.10 下探过程中码盘停止转动大于 0.5 秒时，报 Er10 错误； 

4 Er.11 检测到码盘停止转动后，如果摆杆位置在最顶端报 Er.11； 

5 Er.12 
下降过程中，如果检测到码盘停止转动，报 Er.10 错误，然后重新提升重锤，提升时

间大于下降时间的 1.5 倍时报 Er.12 错误； 

6 Er.16 绳盘反绕报 Er.16 错误； 

7 Er.20 提升过程中码盘停止转动大于 0.5 秒时，报 Er.20； 

8 Er.21 提升过程中，提升时间大于下降时间 1.5 倍时，报 Er.21； 

9 Er.30 发出下探指令后，如果重锤不在顶部，提升重锤大于 30 秒时，报 Er.30 错误； 

10 Er.31 料位计待机状态时，摆杆不在下位，并且码盘不动作，产生 ER.31 错误。 
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该料位计最佳安装位置应与物料入口保持一定距离，如条件允许，位置可选取距外径 1/3 半径处，要

选取有利于安装处。料位计需与容器顶部表面保持垂直。 

料位计零点位于料位计法兰向下 160mm 处，即重锤的底部平面处。 

 

 

安装方式参考图（图 2） 
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七、接线方式 

本料位计共有以下 8 组接线端子，端子名称如下： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

控制单元参考图（图 3） 
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①               该端子为料位计的模拟量输出信号，该信号采用 2 线制 4-20mA 模拟量； 

②               该端子为料位计通讯 485 接口； 

③               该端子为外部阻旋开关电源接口，供电电压为 AC 220V； 

④               该端子暂未定义，可驱动外部清灰控制器或启动除尘引风机回路； 

⑤               手动模式下使用（P-01=1），该组端子只接收外部干接点脉冲信号，脉冲宽度应 

              大于 2S，当手动信号接通时并且该信号消失时，料位计会自动下探 1 次； 

⑥               该端子用于接入外部阻旋开关报警信号，信号类型为干接点信号； 

⑦               备用电源，可用于 4-20mA 信号输出时的配电电源； 

⑧               用于料位计内部电机供电； 

⑨               用于料位计内部电源供电； 

⑩               该端子料位计供电电源 AC 220V； 

⑪               该端子为 AC 220V 备用接口，可用于连接下台料位计电源端子。 

4 -2 0 mA： 

R S 4 8 5 ： 

阻旋电源： 

备用 DO1： 

探 测 ： 

 

阻旋反馈： 

D C  2 4 V： 

电机接口： 

变压器接口： 

电 源 ： 

备 用 ： 
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八、PLC 连接及编程注意事项 

1、4-20mA 输出条件下应用说明（4~20mA 用户需设置以下参数）对应接线图见图 4： 

* P-01—为手动探测模式选择参数，该项参数设置为“1”； 

* P-02—为 4-20mA 量程设定参数，量程设置范围为 2～50 米，需根据料仓高度进行设置； 

* P-03—为 4-20mA 输出参数，“0”表示实时输出当前位置信号，“1”表示输出上次测量值信

号； 

* P-06、P-07 根据客户需要自行设置。 

 

注：表“*”为用户必须设定参数  
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4~20mA 输出接线参考图（图 4） 
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2、通讯模式下应用说明，对应接线图见图 5： 

* P-01—为通讯模式选择参数，该项参数设置为“2”； 

* P-02—为 4-20mA 量程设定参数，量程设置范围为 2～50 米，需根据实际情况进行调节； 

* P-03—为 4-20mA 输出参数，“0”表示实时输出当前位置信号，“1”表示输出上次测量值信

号； 

* P-04—为料位计 ID 号，料位计作为从机时需要对其 ID 进行设置； 

* P-06、P-07 根据客户需要自行设置。 
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v 

 

 

 

 

 

 

 

*方便连接同网络内的

下台设备 485 接口 
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3、定时模式下应用说明： 

* P-01—为通讯模式选择参数，该项参数设置为“2”； 

* P-02—为 4-20mA 量程设定参数，量程设置范围为 2～50 米，需根据实际情况进行调节； 

* P-03—为 4-20mA 输出参数，“0”表示实时输出当前位置信号，“1”表示输出上次测量值信号； 

* P-05—为料位计间隔时间的设定，单位为分钟，其中间隔时间为两次；探料之间的时间间隔，设

定好间隔时间，料位计将按设定时间运行。； 

P-06、P-07 根据客户需要自行设置。 

 

 

 

 

通讯模式接线参考图（图 5） 
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4、搅拌站特殊应用接线说明，对应接线图见图 6： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

*搅拌站特殊应用端口 
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八、PLC 连接及编程注意事项 

1、料位计周期性测量编程注意事项： 

 根据需要设置料位计运行的间隔时间即 P05 参数，单位为分钟； 

 模拟量信号对应关系：4～20mA 对应 0-50 米，零位位于料位计安装处； 

 当设备正在加料时不要进行探料操作；这样可尽量避免埋锤的情况发生； 

2、料位计非周期性测量编程注意事项： 

 料位计的探测接线端子上需接 PLC 继电器输出的常开点信号，该信号为脉冲式干接点信号； 

 模拟量信号对应关系：4～20mA 对应 0-50 米，零位位于料位计安装处； 

 当布料器或加料装置运行结束后发出脉冲信号，脉冲信号触发后进行一次料位测量； 

 脉冲宽度最小应为 2 秒以上； 

3、料位计通讯方式测量编程注意事项： 

九、PLC 连接及编程注意事项 
 

特殊应用端口参考图（图 6） 
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 与我单位技术人员联系，获取通讯地址表及使用方法。 

九、系统维护 

本料位计有许多防止灰尘进入传感器的方法，根据不同的应用场合采用不同的安装结构。如有特殊要

求订货时请具体说明，如物料类型、是否有压力、是否有水汽等。当应用于灰尘大的场合时，根据情况应

定期清扫；正确绕绳方向如图 7。 

                                  

 

 

 

 

 

 

十、系统维护 
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 绕线方式参考图（图 7） 


